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SOUHRN

Vyvoj nelze zastavit a jeho tempo napfi¢ vSemi obory lidské Cinnosti nabird vyssi a vysSsi obratky. Snaha
vyrabét kvalitnéji, rychleji, s niz§imi naklady a nizSimi néroky na pracovni silu se tyka i potravinaiskych
obort, zpracovani masa nevyjimaje. Zejména v poslednich letech se stupiiuje tlak na snizovani energetické
narocnosti a usporu pracovnich sil. Jedna z moznych cest, jak uspofit pracovni silu je specializace vyroby
s pouzitim maximalniho podilu automatizace. To plati na v§ech trovnich vyroby od porazky jatec¢nich zvitat,
pies bourani, vyrobu masnych vyrobki, baleni, intralogistiku az po expedici. V masozpracujicim pramyslu
v porovnani s jinymi odvétvimi pfichazi tento proces pomaleji kvili vy$$i mife obtiZnosti, rozmanitosti
produktli a nestandardni kvalit¢ surovin vstupujicich do vyrobniho procesu. Aktudlni podminky na trhu

a trvajici cenovy tlak na vyrobce posouvaji vSak i zde automatizaci vpied.

Pokud se ale bavime o automatizaci, co si pod timto pojmem miizeme predstavit? Automatizace je pfenos
neustale se opakujicich tkont ¢i vyrobnich krokt z lidi na stroje, pfi¢emz jsou tkony stroji nejen provadény,
procesu zasahuje. ZjednodusSen¢ feceno, ¢im vyssi je specializace vyroby, tim vyhodnéjsi a uskutecnitelné;jsi
je pokrocily stupen automatizace. O castecné automatizaci hovoiime, pokud jsou na jednotlivych mistech

fidici tkoly preneseny z €asti na stroje a zbytek je nadale regulovan lidmi.

Vlastni vyroba masnych vyrobk je oblasti, kde se da téchto cili dosahovat naptiklad nasazenim kontinudlnich
vyrobnich, resp. michacich linek za podpory rychlych analytickych metod. Vysokéd kvalita vyrobnich
technologii, optimalizovany vyrobni postup, spravné navrzeny vykon a vlastni pokrocild konstrukce
jednotlivych stroji jsou hlavnimi parametry, které ovliviiuji finalni kvalitu vyrobkt a energetickou naro¢nost
vyroby. Stupen automatizace, snadné logické ovladani a kvalitni software je dilezitym faktorem pro tsporu
pfimych provoznich nakladii a pracovni sily. K tomu navic pfinasi automatizace jest¢ dalsi vyhody v podobé
standardizace vyrobkt, Uspory na materidlu a dosahovani vysoké hygienické urovné vyroby. Mikrobialni
kontaminace surovin je pii plynulém vyrobnim procesu znacné omezena, ¢asto az témei vyloucena. Navic
mohou stroje vyuzivat funkce CIP (Cleaning in Place), coz jsou systémy trysek umisténych na vhodnych

mistech umoznujici ¢aste¢né automatizovanou sanitaci stroju.

Obecny trend ve snizovani energetické naroc¢nosti je rovnéz v souladu s automatizovanim procest ¢i dokonce

celé vyroby. Velmi dilezitym faktorem je pak optimaln€ navrzeny vykon vyrobni linky a plynuly chod strojt

223



bez zbytecného rozbihani a zastavovani. Tim se omezuji proudoveé Spicky pii jejich nabihani i mozné ovlivnéni

kvality vyrobku narusenim kontinuity procesu.

Zakladem optimaln¢ fungujicitho automatizovaného procesu v masné vyrobé jsou jednotlivé bezchybné
fungujici stroje se spravné navrzenym vykonem, které se propoji vhodnymi dopravnimi systémy, jako jsou
pasové ¢i Snekové dopravniky nebo Cerpaci technika. O tom, jaky dopravni systém bude pouzit, rozhoduje
charakter suroviny, obsah vody, jeji homogennost, viskozita a podobné. Do hry dale vstupuje jako velmi
podstatna soucast vyspéla fidici elektronika, bez které by automatizace nebyla uskutecnitelnd. Dnesni vyspélé
fidici pocitacové systémy pak ovladaji nejen chod jednotlivych strojli, ale i jejich propojeni a nésledné

1 provazani s hospodafenim se surovinami a vyrobnim planem.

Vzhledem k nestandardni kvalit¢ vstupnich surovin je tieba zajistit takova opatieni, abychom dokézali tyto
vykyvy co nejlépe korigovat a tim zajistili vyrovnanou jakost findlnich vyrobka. Podstatou standardizace je
v masné vyrobé dosdhnout mimo ustidlenych senzorickych vlastnosti a nutricnich hodnot vyrobku
1 kontrolovanych technologickych vlastnosti. Pomér bilkovin, tukti a vody pfimo ovliviiuje technologickou
bezpecnost vyroby a ekonomiku vyrobki. S moZznosti pfesné a okamzité analyzy pifimo pii michani vyrobku
odpadaji zdlouhavé odbéry vzorki a jejich vyhodnocovani. Na zmény Ize reagovat okamzité a ihned provadét
korekce, coz minimalné zatézuje suroviny a neovliviluje jejich technologické vlastnosti. Diky pfesnému
nastaveni obsahu tuku mohou byt provadény presné kalkulace vyrobkl a lze i odpovidajicim zplisobem
reagovat na pozadavky trhu, respektive narokt spottebitelii.Jednou z moznosti méfeni obsahu tuku v mase
ve vyrobnich linkéch je analyza tuku metodou NIR, kdy se skenuje povrch fezaného masa béhem piepravy
k nejbliz§imu vyrobnimu kroku ptimo na dopravniku. Vysledky metody NIR dosahuji v redlném Case piesnost
béznych laboratornich analyz. Dal§i moZznou metodou, jiz lze navic vyuzit jak u syrového masa,
tak 1 v hotovém vyrobku, je vyuziti rentgenové technologie, které je jesté¢ pokrocilejsi a dosahuje piesnost
analyzy s odchylkou cca 1%. Zaroven dokaze zvySovat bezpecnost vyrobku tim, Ze spolehlivé identifikuje
cizi télesa ve zpracovavaném materidlu. Oproti detektoru kovii mohou byt rozeznany dalsi materidly, jako
kosti nebo sklo. V obou ptipadech jsou namétené vysledky vyhodnocovany a pomoci této informace mize
byt pres fizeni receptury piizpisoben pfivod materidlu k jednotlivym strojim tak, aby konecny vyrobek
vykazoval vzdy stejny obsah tuku. Jako ptiklad zde miizou poslouzit dvé fezacky, integrované do vyrobni
linky, pInéné masem s riznym obsahem tuku. Podle namétené hodnoty je chod jednotlivych feza¢ek zpomalen
nebo urychlen tak, aby se pomér tuku upravil. Z precizni standardizace vyplyva optimalni vyuziti vychoziho

materidlu, ¢imz je zaruCeno dosazeni zisku a stejnomérnd kvalita vyrobkd.

Automatizované michani ¢i kutrovani zalozené na precizné sestavenych recepturach a pocitacovém ftizeni je
vyuzitelné ve vSech strojich jako jsou kutry, michacky a fezaci michacky. I komplikované produkty se daji
vyrobit bezpetné¢ a opakovateln€. Jelikoz se vSechny strojové funkce tidi automaticky, je zaruCena

standardizace a zajiSténi kvality vyrobeného produktu.
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Kromé¢ vySe uvedenych analytickych metod je nezbytné identifikovat rtizné vyrobni suroviny, technologické
kroky ¢i spravné sestaveni vyrobnich strojii. K tomu lze vyuzit naptiklad technologii RFID. Jedna se
v podstaté o bezkontaktni identifikaci pomoci radiovych vin narizné vzdalenosti. Nejznaméjsi ptiklad
aplikace RFID je Cip v podobé¢ lepici etikety nebo malého valecku. Prakticky lze zatizeni vyuZzivat k sledovani
pohybu suroviny v technologickém procesu, evidenci skladovych zasob nebo napiiklad sestaveni spravného

potadi fezacich desek u fezacek masa.

Je mnoho producenttl, ktefi se v rizné mife zabyvaji vyvojem a reaguji na nastupujici trend automatizace
vyroby v masozpracujicim primyslu. Jednim z ptednich svétovych vyrobci je Maschinenfabrik Seydelmann.
Je to vyrobce nejen vysoce vykonnych strojit ve Spickové kvalité, ale 1 automatizovanych michacich linek

doplnénych nejmoderné€jsimi technologiemi pro online analyzu parametrti vyrobnich surovin.
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